Technisches Datenblatt

Ultra Graph UVSP

UV-hértende Siebdruckfarbe fir Hart-PVC,
Polystyrol, Polycarbonat, PETG, Papier
und Karton

Hochglénzend, schnell hértend, sehr gute
Detailwiedergabe, hohe chemische Bestén-
digkeit

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Ultra Graph UVSP eignet sich fiir folgende Be-
druckstoffe:

e Hart-PVC

*  Polystyrol (PS)

e Polycarbonat (PC)
e PETG

e Papier und Karton

Einschrinkungen aufgrund moglicher Material-
versprodung gibt es mit UVSP auf geschium-
ten Hart-PVC-Platten, speziell wenn doppelsei-
tig gedruckt wird (dann besser Ultra Star UVS
oder Ultra Form UVFM verwenden).

Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen konnen, sind geeignete
Vorversuche beziiglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlisslich.

Anwendungsgebiete

Ultra Graph UVSP eignet sich fiir grafische

Druckauftrige im Innen- und AufSenbereich

wie z. B. Aufhinger, Systembeschriftungen,

Poster, Displays, Aufsteller u. v. m. UVSP ist
hochreaktiv und eignet sich besonders fiir

schnell laufende, vollautomatische Maschinen
(auch Mehrfarbenanlagen) sowie UV-Hirt-
ungsanlagen mit reduzierter Leistung.

Eigenschaften

Die UVSP Basis- und Rastertone sind hoch-
glinzend eingestellt. Weitere Eigenschaften
sind die sehr hohe Blockfestigkeit sowie der ge-
ringe Eigengeruch.

Achtung: Durch die hohe Reaktivitit verliert

der gedruckte Farbfilm deutlich an Flexibilitit.
Bedruckstoffe miissen deshalb auf Verspro-

Seite 1/4

dung und auf anschlielende Weiterverarbei-
tung wie z. B. Falzen tiberpriift werden.

Empfehlung

Die Farbe muss vor Druckbeginn und ggf. wih-
rend der Produktion homogen aufgerithrt wer-
den.

Trocknung

Ultra Graph UVSP ist eine sehr schnell hirte-
nde UV-Farbe. Ein UV-Trockner mit einem
Mitteldruck-Quecksilber-Strahler (Leistung
120 W/ cm) hirtet die UVSP bei einer Bandge-
schwindigkeit von bis zu 30 m/min aus.
Generell ist die Hirtungsgeschwindigkeit der
Farbe abhingig von der Bauart des UV- Trock-
ners (Reflektoren), der Anzahl, Alter und Leis-
tung der UV-Lampen, der gedruckten Farb-
schichtstirke, des Farbtons, des eingesetzten
Bedruckstoffes sowie der Druckgeschwindig-
keit.

Ultra Graph UVSP ist eine nachhirtende UV-
Farbe. Nach Abkiihlung des Bedruckstoffes auf
Raumtemperatur muss der Farbfilm einen Git-
terschnitt-Test bestehen.

Lichtechtheit

Fir die Herstellung der Ultra Graph UVSP wer-
den je nach Farbton Pigmente von guter bis

sehr guter Lichtechtheit eingesetzt (Blauwoll-
skala 6-8). Somit sind alle Strich- und Raster-
drucke bei vertikaler Auflenplatzierung fir

zwei Jahre im Auflenbereich geeignet, bezogen
auf das gemif3igte mitteleuropiische Klima.

Beanspruchbarkeit

Nach ordnungsgemifder Durchhirtung ist der
Farbfilm ausgezeichnet wisch-, kratz-, block-
und haftfest. Die chemische Bestindigkeit der
UVSP gegen handelsiibliche Reiniger, Finger-
schweif3, Benzine und Alkohole ist sehr gut.
Rezepturbedingt sind die Bestindigkeiten bei
den Farbtonen Weifd und Deckweifd geringer
als bei den Buntténen.
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Sortiment
Basistone

922 Hellgelb

924 Mittelgelb

926 Orange

932 Scharlachrot
934 Karminrot

936 Magenta

950 Violett

952 Ultramarinblau
956 Brillantblau
960 Blaugriin

962 Grasgriin

970 Weifd

980 Schwarz
Raster Standard

425 Euro-Gelb

435 Euro-Rot

455 Euro-Blau

485 Euro-Schwarz
Hochdeckende Farbtone
170 Deckweif

180 Deckschwarz
Weitere Produkte

409 Transparentmasse
910 Drucklack

Simtliche Farbtone sind untereinander beliebig
mischbar. Ein Vermischen mit anderen Farbsor-
ten und anderen Hilfsmitteln muss unterblei-
ben, um die speziellen Eigenschaften dieser
Farbe beizubehalten.

Alle Basistone sind im Marabu-ColorFormula-
tor (MCF) gespeichert. Sie bilden die Grundla-
ge fiir die Berechnung von individuellen Misch-
rezepturen, wie auch fiir Farbmischungen nach
den Farbsystemen HKS®, PANTONE® und

RAL®. Die Rezepturen sind in der Software

Marabu-ColorManager gespeichert und abruf-
bar.

Aufgrund eines vorhersehbaren direkten
Mundkontakts kénnen wir den Druck auf Spiel-
zeuge nicht empfehlen, da das Vorhandensein
von Restmonomeren und Abbauprodukten der
Photoinitiatoren auch bei ausreichender Durch-
hirtung nicht ausgeschlossen werden kann.
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Metallics

Metallic Pasten

S-UV 191 Silber 15-25%
S-UV 192 Reichbleichgold 15-25%
S-UV 193 Reichgold 15-25%
S-UV 291 Hochglanz-Silber 10-25%
S-UV 293 Hochglanz-Reichgold 10-25%
S-UV 296 Hochglanz-Silber 11-17%
S-UV 297 Hochglanz-Reichbleichgold 11-17%
S-UV 298 Hochglanz-Bleichgold 11-17%
Metallic Pulver

S181 Aluminium 17%
S182 Reichbleichgold 20%
S183 Reichgold 20%
S184 Bleichgold 20%
S186 Kupfer 25%
S190 Aluminium, wischfest 17%

Diese Metallics werden mit UVSP 910 ange-
setzt, wobei die empfohlene Zugabemenge fir
die jeweilige Anwendung individuell angepasst
werden kann. Da Mischungen mit Metallics

nicht lagerstabil sind, sollten generell nur Men-
gen angesetzt werden, die innerhalb von 8 h

verarbeitet werden konnen. Aufgrund ihrer

chemischen Struktur haben Mischungen mit

Bleichgold S 184 und Kupfer S 186 eine verrin-
gerte Verarbeitungszeit von 4 h.

Bei Metallic Pasten kann mit feinerem Gewebe
gearbeitet werden, z.B. 140-31 bis 150-31.
Aufgrund der grofieren Korngréfle empfehlen
wir flir Metallic Pulver grobere Gewebe, z.B.
100-40.

Alle Metallic Farbtone sind in der "Siebdruck
Metallics" Farbkarte abgebildet.

Hilfsmittel

Uuvv1 Verdiinner 1-5%
uvv 2 Verdiinner 1-5%
UV-B5 UV-Beschleuniger 1-4%
UV-B1 UV-Beschleuniger 1-2%
STM Stellmittel 0,5-2%
UV-TA1  Verdicker 0,1-0,5%
UV-VM Verlaufmittel 0-0,5%
UR 3 Reiniger (Flpkt. 42°C)

UR 4 Reiniger (Flpkt. 52°C)

URS5 Reiniger (Flpkt. 72°C)
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Die Zugabe von Verdiinner senkt bei Bedarf die
Farbviskositit. Eine zu hohe Verdiinner Zugabe
kann die Hirtungsgeschwindigkeit verschlech-
tern und die Oberflichenhirte des gedruckten
Farbfilms reduzieren. Der Verdiinner wird bei
der UV-Hirtung im Farbfilm chemisch gebun-
den und kann den Eigengeruch des gedruckten
und gehirteten Farbfilms leicht verindern.

UV-B 5 erhoht die Reaktivitit in der Oberfli-
chenhirtung.

UV-B 1 beschleunigt bei Bedarf die Hirtung
und kann die Haftung zum Untergrund verbes-
sern aufgrund verbesserter Tiefenhirtung.

Das Stellmittel STM erhoht die Farbviskositit,
ohne den Glanzgrad zu beeinflussen. Gut ein-
rithren, der Einsatz eines Rihrgerites wird

empfohlen.

Der fliissige Verdicker UV-TA 1 erhoht die Vis-
kositit und verbessert die Punktschirfe bei ho-
heren Verarbeitungstemperaturen.

Das Verlaufmitte] UV-VM hilft bei der Beseiti-
gung von Verlaufsstérungen, die durch Riick-
stainde auf der Bedruckstoffoberseite oder fal-
sche Maschineneinstellungen auftreten kon-
nen. Eine hohere Dosierung kann die Farbhaf-
tung im Uberdruck vermindern. UV-VM muss
homogen eingerithrt werden.

Die Reiniger UR 3 und UR 4 werden zur manu-
ellen Reinigung der Arbeitsgerite empfohlen.
Reiniger UR 5 wird zur manuellen oder ma-
schinellen Reinigung der Arbeitsgerite emp-

fohlen.

Druckparameter

Die Gewebeauswahl ist abhingig von den
Druckbedingungen, der gewtinschten Hirt-
ungsgeschwindigkeit und Ergiebigkeit sowie
Deckvermdgen. Generell konnen alle Gewebe-
feinheiten von 120-34 bis 165-27 zum Einsatz
kommen.

Entscheidend im Rasterdruck mit UV-hirten-

den Farben ist die Kontrolle und Reduzierung
des gedruckten Farbfilms. Hierzu empfehlen
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wir Gewebefeinheiten zwischen 150-27 bis
165-31 Fdden (1:1 Bindung). Weiterhin wich-
tig ist eine gleichmiflige Gewebespannung auf
allen eingesetzten Sieben (> 16N).

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit ist stark abhingig von der
Rezeptur/Reaktivitit des Farbsystems sowie
der Hohe der Lagertemperatur.

Sie betrdgt 2,5 Jahre fiir eine original verschlos-
sene Farbdose im dunklen und auf 15-25 °C
temperierten Lagerraum. Bei gednderten Be-
dingungen, speziell hoheren Lagertemperatu-
ren, reduziert sich die Lagerstabilitit. In sol-
chen Fillen erlischt die Gewihrleistung durch
Marabu.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in

Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
soll iiber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu iibernehmen.

Die Auswahl und Priifung der Farbe fiir einen
konkreten Einsatzzweck liegen ausschlieSlich
in Threm Verantwortungsbereich. Sollte den-
noch eine Haftung in Frage kommen, so ist die-
se fiir alle Schiden, die nicht auf Vorsatz oder
grober Fahrlissigkeit beruhen, auf den Wert
der von uns gelieferten und von Thnen einge-
setzten Ware begrenzt.

Kennzeichnung

Fir die Farbsorte Ultra Graph UVSP und ihre
Hilfsmittel liegen aktuelle Sicherheitsdaten-
blatter nach EG-Verordnung 1907 /2006 vor,

die iiber alle sicherheitsrelevanten Daten infor-
mieren, einschl. der Kennzeichnung gemif3
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EG-Verordnung 1272/2008 (CLP-Verord-
nung). Die Kennzeichnung ist ebenfalls den je-
weiligen Etiketten zu entnehmen.

Sicherheitsregeln fiir UV-Druckfarben
UV-Farben beinhalten hautreizende Stoffe, da-
her empfehlen wir einen sorgfiltigen Umgang
mit allen UV-hirtenden Druckfarben und de-
ren Hilfsmitteln. Farbverschmutzte Hautparti-
en missen sofort mit Wasser und Seife gerei-
nigt werden.

Beachten Sie die Hinweise auf den Etiketten
und in den Sicherheitsdatenblittern. Zusitzli-
che Informationen gibt die Broschiire “UV-
Trocknung” von der Berufsgenossenschaft fiir
Druck und Papier.
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