
UV-härtendes Deckweiß für die Herstel-
lung von Identitätskarten im Siebdruckver-
fahren

Laminierbar, prägbar, seidenglänzend, 
sehr flexibel, offset-überdruckbar, silikon-
frei

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Ultra Card UVCC eignet sich zur Bedruckung 
von:
• PVC-Folien (beschichtet/unbeschichtet)
• PLA (Polylactide, beschichtet/unbeschich-

tet)
• Hart-PVC
Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb 
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen können, sind geeignete 
Vorversuche bezüglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlässlich.

Anwendungsgebiete

Ultra Card UVCC eignet sich zur Bedruckung 
von einschichtigen oder mehrschichtigen Iden-
titätskarten wie Kundenkarten, Clubkarten, 
Bankkarten, Telefonkarten, Chipkarten oder 
ID-Systemkarten. Dabei zeichnet sich UVCC 
durch eine sehr gute Laminierfähigkeit aus. 
UVCC ist auch für Kombinationsdrucke mit an-
deren Druckverfahren wie Flexo- oder dem 
wasserlosen UV-Offsetdruck geeignet.

Eigenschaften

Die silikonfreie Rezeptur gewährleistet sehr 
gute Laminierergebnisse mit hohen Abzugs-
werten. Wichtig für die Verarbeitung von sili-
konfreien Produkten ist, dass nur absolut sau-
ber gereinigte Schablonen, Rakeln, Farbpum-
pen, Schläuche (bei automatischer Farbzufüh-
rung) und Spritzen für die manuelle Farbauffül-
lung der Schablone etc. Verwendung finden. 
Wird mit automatischen Waschanlagen gerei-
nigt, so empfehlen wir vor Verwendung der Ra-
kel und Schablonen eine zusätzliche manuelle 
Reinigung mit frischem Reiniger, der noch kei-
nen Kontakt zu silikonhaltigen Farbresten hat-
te.

Farbeinstellung

Die Farbe muss vor Druckbeginn und ggf. wäh-
rend der Produktion homogen aufgerührt wer-
den.

Trocknung

Ultra Card UVCC ist eine schnell härtende UV-
Farbe. Eine UV-Trocknereinheit mit einem Mit-
teldruck-Quecksilberstrahler (Leistung 150 bis 
200 W/cm) härtet die UVCC aus.
Beim Druck auf Vorder- und Rückseite muss 
sorgfältig geprüft werden, ob eine ausreichende 
Blockfestigkeit gegeben ist.
Wichtig für einen erfolgreichen Laminierpro-
zess, eine gute Offsetüberdruckbarkeit, sowie 
hohe Schälwerte ist eine gute Härtung des Farb-
films.
 
Generell ist die Härtungsgeschwindigkeit der 
Farbe abhängig von der Bauart des UV-Trock-
ners (Reflektoren), der Anzahl, Alter und Leis-
tung der UV-Lampen, der gedruckten Farb-
schichtstärke, dem Farbton, Bedruckstoff sowie 
der Druckgeschwindigkeit.
 
Wie bei allen UV-härtenden Druckfarben kann 
selbst bei ausreichender Durchhärtung das Vor-
handensein von Restmonomeren und Abbau-
produkten der Photoinitiatoren nicht vollstän-
dig ausgeschlossen werden. Sofern diese Spu-
ren für die Anwendung relevant sind, muss 
dies im Einzelfall berücksichtigt werden, da 
dies von den realen Druck- und Härtungsbe-
dingungen abhängt.

Lichtechtheit

Für die Herstellung der UVCC werden Pigmen-
te von hoher Lichtechtheit eingesetzt (Blau-
wollskala 6-8).
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Beanspruchbarkeit

Nach ordnungsgemäßer Verarbeitung und La-
minierung kann nachträglich im gedruckten 
Farbfilm geschnitten oder gestanzt werden.
Ultra Card UVCC hat eine gute Alkohol- und 
Fingerschweißbeständigkeit und erreicht die 
geforderten Beständigkeiten im Kreditkarten-
bereich.

Sortiment

Hochdeckende Farbtöne

175 Deckweiß

Hilfsmittel

UVV 1 Verdünner 0-5%
UVV 3 Verdünner, reaktiv 0-3%
UR 3 Reiniger (Flpkt. 42°C)
UR 4 Reiniger (Flpkt. 52°C)
UR 5 Reiniger (Flpkt. 72°C)

Die Zugabe von Verdünner senkt bei Bedarf die 
Farbviskosität. Eine zu hohe Verdünnerzugabe 
kann die Härtungsgeschwindigkeit verschlech-
tern und die Oberflächenhärte des gedruckten 
Farbfilms reduzieren. Der Verdünner wird bei 
der UV-Härtung im Farbfilm chemisch gebun-
den und kann den Eigengeruch des gedruckten 
und gehärteten Farbfilms leicht verändern.

Die Reiniger UR 3 und UR 4 werden zur manu-
ellen Reinigung der Arbeitsgeräte empfohlen. 
Reiniger UR 5 wird zur manuellen oder ma-
schinellen Reinigung der Arbeitsgeräte emp-
fohlen.

Druckparameter

Es können sämtliche auf dem Markt angebote-
nen Gewebe und lösemittelfesten Schablonen 
zum Einsatz kommen. Die Gewebeempfeh-
lung liegt bei 90-48 bis 120-34.

Laminierparameter
Folgende Laminierparameter haben sich für 
PVC im Markt bewährt:

Laminiertemperatur 140 °C bis 150 °C
Anpressdruck 1 t bei Bogenformat 35 x 50 cm
Laminierzeit ca. 15 min

Lagerstabilität

Die Lagerstabilität ist stark abhängig von der 
Rezeptur/Reaktivität des Farbsystems sowie 
der Höhe der Lagertemperatur.
Sie beträgt für ein original verschlossenes Ge-
binde 1 Jahr.

Für die Lagerung empfehlen wir einen dunk-
len, zwischen 5 °C und 35 °C temperierten, tro-
ckenen und gut gelüfteten Lagerraum. Bitte vor 
Hitze und direkter Sonneneinstrahlung schüt-
zen. Bei unsachgemäßer Lagerung außerhalb 
dieser Empfehlung ist die Mindesthaltbarkeit 
nicht mehr garantiert.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in 
Wort, Schrift und durch Versuche entspricht 
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und 
soll über unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmöglichkeiten informieren. Sie hat somit 
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften 
der Produkte oder deren Eignung für einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit 
Sie deshalb nicht von der eigenen Prüfung der 
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung 
für die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. 
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu übernehmen. Alle in diesem Techni-
schen Datenblatt beschriebenen Farbeigen-
schaften beziehen sich ausschließlich auf die 
unter „Sortiment“ gelisteten Standardproduk-
te, bei bestimmungsgemäßer Verarbeitung und 
unter Verwendung der in diesem Datenblatt 
empfohlenen Hilfsmittel. Die Auswahl und 
Prüfung der Farbe für einen konkreten Einsatz-
zweck liegen ausschließlich in Ihrem Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung 
in Frage kommen, so ist diese für alle Schäden, 
die nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlässigkeit 
beruhen, auf den Wert der von uns gelieferten 
und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt.
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Kennzeichnung
Für Ultra Card UVCC und ihre Hilfsmittel lie-
gen aktuelle Sicherheitsdatenblätter nach EG-
Verordnung 1907/2006 vor, die über alle si-
cherheitsrelevanten Daten informieren, 
einschl. der Kennzeichnung gemäß EG-Verord-
nung 1272/2008 (CLP-Verordnung). Die 
Kennzeichnung ist ebenfalls den jeweiligen Eti-
ketten zu entnehmen.

Sicherheitsregeln für UV-Druckfarben
UV-Farben beinhalten hautreizende Stoffe, da-
her empfehlen wir einen sorgfältigen Umgang 
mit allen UV-härtenden Druckfarben und de-
ren Hilfsmitteln. Farbverschmutzte Hautparti-
en müssen sofort mit Wasser und Seife gerei-
nigt werden.
Beachten Sie die Hinweise auf den Etiketten 
und in den Sicherheitsdatenblättern. Zusätzli-
che Informationen gibt die Broschüre “UV-
Trocknung” von der Berufsgenossenschaft für 
Druck und Papier.
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