Technisches Datenblatt

Tampa® Sport TPSP

Tampondruckfarbe fir Natur- oder Kunst-
fasern, EVA, Boost sowie DWR-beschichte-
tes Material

Sehr flexibel, gutes Deckvermdgen, 2-K-
System, sehr gute Wasser- und mechani-
sche Bestandigkeit

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Die Tampondruckfarbe Tampa® Sport TPSP
eignet sich hervorragend fiir den Einsatz auf

*  Baumwolle

*  Nylon

e Polyester

e Polyesterblends

e EVA geprimert

e EVA

* Boost

*  DWR-Beschichtungen

Vor dem Bedrucken ist zu beachten, dass unpo-
lare Bedruckstoffoberflichen wegen der gerin-
gen Oberflichenspannung in der tiblichen Wei-
se durch Beflammen, Corona oder Plasma vor-
behandelt werden miissen, um eine Oberfli-
chenspannung von 42 - 48 mN/m zu errei-
chen.

Bei der Bedruckung von recycelten Materialien
sind Vorversuche zwingend erforderlich, be-
sonders in Bezug auf Haftung.

Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen konnen, sind geeignete
Vorversuche beziiglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlisslich.

Anwendungsgebiete

Die Tampondruckfarbe Tampa® Sport

TPSP wird eingesetzt, wenn im Tampondruck
hervorragende Wasser- und mechanische Be-
stindigkeit sowie hohe Flexibilitit gefordert ist.

Eigenschaften

Farbeinstellung

Tampa® Sport TPSP muss vor Druckbeginn
und ggf. wihrend der Produktion homogen auf-
geriihrt werden.
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Als Zwei-Komponenten-System muss der Far-
be vor Druckbeginn Hirter in der vorgegebe-
nen Menge zugesetzt und homogen eingearbei-
tet werden:

textile Bedruckstoffe: min. 15%
nichttextile Bedruckstoffe: 10%

Beim Einsatz von Hirter oder Haftungsverbes-
serer darf die Umgebungstemperatur wihrend
der Verarbeitung und Aushirtung 15 °C nicht
unterschreiten, da sonst irreversible Storungen
bei der Aushirtung des Farbfilms eintreten

konnen. Auch sollte eine Belastung mit hoher
Luftfeuchtigkeit in den ersten Stunden nach

dem Druck vermieden werden, da Harter/
Haftungsverbesserer feuchtigkeitsempfindlich

sind.

Topfzeit

Das Farbe-/Hirtergemisch ist chemisch reaktiv
und muss innerhalb von 6-8 h (bezogen auf
20-25 °C und 45-60 % RF) verarbeitet werden.
Erhohte Temperaturen bei der Verarbeitung

verkiirzen die Topfzeit. Bei Uberschreitung der
Verarbeitungszeit muss mit verminderter Haf-
tung und reduzierten Bestindigkeiten gerech-
net werden, auch wenn die Farbe noch verarbei-
tungsfihig erscheint.

Trocknung

Parallel zur physikalischen Trocknung, dem

Verdunsten der eingesetzten Losemittel, er-
folgt die eigentliche Aushirtung des Farbfilms
durch die chemische Vernetzungsreaktion zwi-
schen Farbe und Hirter. Folgende Richtwerte
fir die fortschreitende Vernetzung (Aushir-
tung) des Farbfilms kénnen angenommen wer-
den:

Trocknungszeiten

stapelfihig 20°C 20 Sek.
waschbar ~ 20°C 2 Tage
ausgehirtet 20°C 7 Tage
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Die chemische Vernetzungsreaktion kann
durch hohere Temperaturen beschleunigt wer-
den, z. B. mittels eines Durchlauftrockners.

Die angegebenen Zeiten variieren auflerdem je
nach Bedruckstoff, Klischeetiefe, Trocknungs-
bedingungen und Wahl der verwendeten Hilfs-
mittel. Wird in schneller Druckfolge ein Uber-
druck gewtiinscht, so kann die erste Farbschicht
durch HeifSluft (max. 200 °C fiir 2-3 sec) ober-
flichig angetrocknet werden (Temperaturbe-
standigkeit des Substrats beachten!).

Generell ist bei Mehrfarbendrucken zu beach-
ten, dass vor dem erneuten Druck der darunter
liegende Farbfilm noch nicht vollstindig durch-
gehirtet ist.

Erfolgt die Trocknung bei Zimmertemperatur,
muss der Uberdruck innerhalb von 48 Stunden
erfolgen.

Lichtechtheit

Fir die Herstellung der Tampa® Sport
TPSP werden Pigmente von hoher Lichtecht-
heit eingesetzt. Durch Abmischung mit Druck-
lack oder Weifd werden die Licht- und Wetter-
echtheitswerte zumeist vermindert. Eine Ver-
ringerung kann ebenfalls mit abnehmender
Stirke der gedruckten Farbschicht eintreten.
Die verwendeten Pigmente sind losemittel-
und weichmacherfest.

Beanspruchbarkeit

Textilien:

Die Waschbestindigkeit wird nach ca. 2 Tagen
bei einer Temperatur von min. 20 °C erreicht.
Dies kann durch eine forcierte Trocknung, z. B.
Ofen oder Heifsluft beschleunigt werden. Die
Biigelbestindigkeit der Tampa® Sport TPSP ist
hervorragend, ausschlaggebend ist auch hier

die Temperaturbestindigkeit des Substrats. Die
textilen Bedruckstoffe bediirfen keiner speziel-
len Vorbehandlung. Bei Materialien, die nicht
appreturfrei sind, sind Vorversuche zwingend.

Nichttextile Substrate:

Nach ordnungsgemifler Durchtrocknung ist
der Farbfilm ausgezeichnet wisch-, kratz-, und
haftfest sowie bestindig gegen eine Reihe von
Chemikalien, Olen, Fetten und Losemitteln.
Das speziell fiir die Bedruckung von EVA Mate-
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rialien entwickelte 2-K Farbsystem Tampa®
Sport TPSP zeichnet sich durch sehr hohe Elas-
tizitdit aus. Die optimale Bestindigkeit wird
nach ca. 2 Tagen bei einer Temperatur von min.
20 °C erreicht. Dies kann durch eine forcierte
Trocknung, z. B. Ofen oder HeifSluft beschleu-
nigt werden.

Sortiment

Basistone

970 Weifs
980 Schwarz

Hochdeckende Farbtone
170 Deckweif3

Weitere Produkte
910 Drucklack

Die Auflagenhéhe kann bei Farben, die nach
Gewicht abgefiillt werden, je nach spezifi-
schem Gewicht des jeweiligen Farbtons erheb-
lich variieren. Dies gilt besonders fiir Weifd und
Weif3-Abmischungen.

Das Erscheinungsbild des Farbtons kann je
nach verwendetem Substrat erheblich variieren
(besonders bei Weifs TPSP 970).

Die Farbtone sind untereinander beliebig
mischbar. Ein Vermischen mit anderen Farbsor-
ten und anderen Hilfsmitteln muss unterblei-
ben, um die speziellen Eigenschaften dieser
Farbe beizubehalten.

Hilfsmittel

TPV Verdiinner, Standard 10-30%
TPV 2 Verdiinner, schnell 10-30%
TPV 7 Verdiinner, schnell 10-30%
TPV 8 Verdiinner, langsam 10-30%
TPV 9 Verdiinner, schnell 10-30%
H2 Hirter 10-20%
H4 Hirter, hochbestindig 10-20%
TPV 10 Verdiinner 10-15%
GLV Verdiinner, langsam 5-15%
TPV 3 Verdiinner, langsam 5-15%
SA1 Oberflichenadditiv 3-5%
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STM Stellmittel 1-2%
URS Reiniger (Flpkt. 72°C)

Zur Einstellung der Druckviskositit wird der
Farbe Verdiinner zugegeben. Die Wahl des Ver-
diinners und die Zugabemenge muss den 6rtli-
chen klimatischen Bedingungen und der
Druckgeschwindigkeit angepasst werden.

Alle Hirter sind feuchtigkeitsempfindlich und
miissen stets in einem dicht verschlossenen

Gefif3 aufbewahrt werden. Sie konnen zugege-
ben werden fiir verbesserte Bestindigkeit und

Haftung und miissen kurz vor der Verwen-
dung gut und homogen in die unverdiinnte Far-
be eingerithrt werden. Die Mischung Farbe/
Hirter ist nicht lagerstabil und muss innerhalb
der Topfzeit verarbeitet werden.

Hirter H 2 ist schnell trocknend, ergibt einen

harten Farbfilm, und eignet sich nicht fir den

Aufdenbereich.

Hirter H 4 kommt zum Einsatz bei deutlich er-
hohten Anforderungen an die Bestindigkeit ge-
gen Wasser und Luftfeuchtigkeit und eignet

sich fiir den AufSenbereich. Zugabemengen

textile/nichttextile Bedruckstoffe siche Ka-
pitel Farbeinstellung!

Direkt nach dem Druck sind die Textilien we-
gen des noch klebrigen Farbfilms nicht stapel-
bar. Wichtig ist deshalb die anschliefSende

Trocknung fiir 24 h bei Raumtemperatur oder
dem Textil angemessenen Temperaturen mit

einem Flash Dryer. Der ausgehirtete Druck

(nach 7 Tagen bei Raumtemperatur) kann bei
60 °C gewaschen werden. Aufgrund vieler un-
terschiedlicher Beschichtungen sind Vorversu-
che unerlisslich!

Mit dem Oberflichenadditiv SA 1 kann die Ab-
rieb- und Schmissbestindigkeit verbessert wer-
den. Gleichzeitig lisst sich die Farbiibertragung
vom Tampon auf den Bedruckstoff verbessern
(empfohlene Zugabe 3-5 %, max. 10 %).

Das Stellmittel STM erhoht die Farbviskositit,
ohne den Glanzgrad zu beeinflussen. Gut ein-
rithren, der Einsatz eines Riihrgerites wird

empfohlen.

Reiniger UR 5 wird zur manuellen oder ma-
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schinellen Reinigung der Arbeitsgerite emp-
fohlen.

Druckparameter

Klischees:

Textilien:

Es konnen alle iiblichen Klischees wie Photo-
polymer (Atztiefe 35-55 pm), Keramik, Diinn-
stahl und gehirteter Stahl (Plattenstirke 10

mm) verwendet werden. Die empfohlene Kli-
scheetiefe bei Keramik-, Diinnstahl- und Stahl-
Klischees liegt bei ca. 30-35 pm (Vollfliche)

bzw. ca. 55 pm (Rasterklischee).

Nichttextile Substrate:

Es konnen alle iiblichen Klischees wie Photo-
polymer (Atztiefe 20-35 pm), Keramik, Diinn-
stahl und gehirteter Stahl (Plattenstirke 10
mm) verwendet werden. Die empfohlene Kli-
scheetiefe bei Keramik-, Diinnstahl- und Stahl-
Klischees liegt bei ca. 20-24 pm (Vollfliche)
bzw. ca. 35 pm (Rasterklischee).

Da bei der Lasergravur die Klischee-Tiefe exakt
gesteuert werden kann, hat sich diese Technik
besonders bewiahrt; so konnen auch mehrere

Klischees mit hochster Genauigkeit fiir ein ein-
heitliches Druckergebnis produziert werden.

Drucktampon

Erfahrungsgemif3 konnen alle iiblichen Druck-
tampons aus kondensations- oder additionsver-
netzenden Materialien eingesetzt werden. Die
Hirte sollte je nach Substrat 3-12 Shore betra-
gen.

Druckmaschine

Tampa® Sport TPSP kann auf Druckmaschinen
mit geschlossenem Farbtopfsystem oder auch
offenen Farbbecken eingesetzt werden. Je nach
Art und Verwendung der Maschine miissen
Typ und Menge des eingesetzten Verdiinners
angepasst werden.

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit ist stark abhingig von der
Rezeptur/Reaktivitit des Farbsystems sowie
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der Hohe der Lagertemperatur. Sie betrigt 3,5

Jahre fiir eine original verschlossene Farbdose
im dunklen und auf 15-25 °C temperierten La-
gerraum. Bei gednderten Bedingungen, speziell
hoheren Lagertemperaturen, reduziert sich die
Lagerstabilitit. In solchen Fillen erlischt die

Gewihrleistung durch Marabu.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
soll iber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu Ubernehmen. Alle in diesem Techni-
schen Datenblatt beschriebenen Farbeigen-
schaften beziehen sich ausschlieSlich auf die
unter ,,Sortiment” gelisteten Standardproduk-
te, bei bestimmungsgemifler Verarbeitung und
unter Verwendung der in diesem Datenblatt
empfohlenen Hilfsmittel. Die Auswahl und
Priifung der Farbe fiir einen konkreten Einsatz-
zweck liegen ausschliellich in Threm Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung
in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schiden,
die nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlissigkeit
beruhen, auf den Wert der von uns gelieferten
und von Thnen eingesetzten Ware begrenzt.

Kennzeichnung

Fiir die Farbsorte Tampa® Sport TPSP und ihre
Hilfsmittel liegen aktuelle Sicherheitsdaten-
blatter nach EG-Verordnung 1907,/2006 vor,
die iiber alle sicherheitsrelevanten Daten infor-
mieren, einschl. der Kennzeichnung gemif3
EG-Verordnung 1272/2008 (CLP-Verord-
nung). Die Kennzeichnung ist ebenfalls den je-
weiligen Etiketten zu entnehmen.
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