Technisches Datenblatt

Mara® Glow GW

Losemittelbasierte Nachleuchtfarbe fiir
PVC, PS, PMMA, PC, Pappe und Karton

Lange Nachleuchtdaver, geruchsarm,
matt, fir Sieb- und bedingt fir Tampon-
druck geeignet

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Mara® Glow GW eignet sich zum Druck auf

* PVC-Selbstklebefolie
e Hart-PVC

* Polystyrol PS

* ABS

* SAN

* Acrylglas PMMA

* Polycarbonat PC

* Pappe und Karton

Aufgrund der sehr hohen gedruckten Farb-
schichtstirke kann der Druck auf diinnen Mate-
rialien wie PVC-Selbstklebefolie schwierig
sein. Gegen die Gefahr des Materialverzugs
empfehlen wir den Einsatz von Qualititsfolien
mit einer Foliendicke von 100 pm.

Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen konnen, sind geeignete
Vorversuche beziiglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlisslich.

Anwendungsgebiete

Mara® Glow GW ist eine nachleuchtende 16se-
mittelbasierte Siebdruckfarbe. Generell kon-
nen Nachleuchtfarben UV-Strahlung und/oder
Licht im kurzwelligen Bereich aufnehmen,
speichern und tber einen lingeren Zeitraum
als Licht im lingerwelligen Bereich abstrahlen.
Dabei zeigt sich der Effekt bei Dunkelheit in
Form von leuchtenden Schildern. Dieser Effekt
ist beliebig oft wiederholbar.

Folgende Anwendungsgebiete sind moglich:
GW 760 (weifsliche Eigenfarbe) enthilt eine
sehr hohe Pigmentqualitit und eignet sich bei
richtiger Verarbeitung fiir die Herstellung von
lang nachleuchtenden Produkten nach DIN
67510, Teil 4 wie z. B. Rettungsweg- und Ge-
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fahrstellenkennzeichnungen sowie Markierun-
gen von Gerdten, Armaturen und Zifferblat-
tern.

Eigenschaften

Basis ist ein extrem hartes Pigment mit einem
sehr hohen spezifischen Gewicht sowie der ho-
he Pigmentanteil. Daher muss die Farbe vor
Druckbeginn und wihrend der Produktion
regelmifdig homogen aufgeriihrt werden. Ist
dies nicht gewihrleistet, so sinkt der Pigment-
gehaltin der gedruckten Farbschicht und die ge-
forderte Nachleuchtdauer nach DIN 67510
wird nicht mehr erreicht.

Aufgrund der harten Pigmentqualitit ist der
Schablonenabrieb im Fortdruck sehr stark. Hier
empfehlen wir den Schichtaufbau im Sieb nur
von der Druckseite, sowie die Verwendung ei-
nes harten Rakelgummis mit abgerundeten
Kanten.

Die Trocknungsgeschwindigkeit und Stapelfes-
tigkeit steht in Abhingigkeit mit dem ausge-
wihlten Gewebetyp und den vorhandenen
Trocknungsbedingungen.

Verarbeitung im Siebdruck

Aufgrund der Pigmentgréf3e und fiir einen ho-
hen gedruckten Farbauftrag als Basis zur Errei-
chung der DIN 67510 muss mit sehr grobem
Gewebe (z. B. 27-120) gedruckt werden. Dies
verlangsamt die Trocknungsgeschwindigkeit
sehr und macht einen Durchlauf im Warmluft-
kanal plus anschliefSender Hordentrocknung
zwingend notwendig.

Fir eine schnelle Verflichtigung der eingesetz-
ten Losemittel empfehlen wir immer den Ein-
satz eines Warmluft-Trockenkanals.

Verarbeitung im Tampondruck

GW 760 eignet sich bedingt auch fiir die Verar-
beitung im Tampondruck. Hier empfehlen wir
die Verwendung eines Dickstahlklischees (10
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mm). Empfohlene Atztiefe: 25 - 30 um. Nach-
leuchtende Pigmente sind sehr hart und haben
daher gegentiiber dem Klischee, dem Farbmes-
ser und dem Farbtopf ein extrem hohes Abrasi-
onsverhalten. Gingige Photopolymer-Kli-
schees konnen diesem hohen Abrieb nicht
standhalten und werden bereits nach wenigen
Drucken zerstort.

Generell empfehlen wir nicht die Verarbeitung
mit der Spritzpistole.

Deckvermégen

Fir einen maximalen Nachleuchteffekt muss
auf weifde Untergriinde gedruckt werden. Das
Deckvermdogen der Farbe ist gering.

Sattigungsaufladung

GW 760 zeigt ihr Anregungsmaximum bei

Wellenliangen von 380-400 nm, die in Tages-
licht und Neonlicht so vorhanden sind. Steht
zum Aufladen nur Glihlampenlicht zur Verfi-
gung, so wird auch bei langandauernder Aufla-
dung nur ein verringerter Nachleuchteffekt er-
zielt.

Nachleuchtdauer

GW 760 erreicht und tubertrifft bei richtiger
Verarbeitung und homogener Pigmentvertei-
lung die Werte der DIN 67510 und leuchtet so
fir Stunden nach (20 mcd/m?2 nach 10 min;

2,8 mcd/m? nach 60 min; mindestens 0,3

mcd/m? nach 340 min).

Lichtechtheit

Hergestellt ohne Verwendung von Phosphor
und Blei sowie von radioaktiven Stoffen. Fiir ei-
nen mehrjihrigen Einsatz im Innen- und Au-
Renbereich und zum Schutz gegen Feuchtigkeit
empfehlen wir eine geeignete dickschichtige
Schutzlackierung.

Sortiment

Basistone

760 Weifgriin, lang nachleuchtend

Zum Schutz der Nachleuchtfarbe vor Vergrau-
ung muss vollflichig tiberlackiert werden. Hier-
fiir kann Libra Print LIP 910 eingesetzt werden.
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Hilfsmittel

UKV 1 Verdiinner, schnell 5%
UKV 2 Verdiinner 5%
SV1 Verzdgerer 5%

SA 1 Oberflichenadditiv 3-5%
ES Druckverbesserer 0,5-1%
UR 3 Reiniger (Flpkt. 42°C)

UR 4 Reiniger (Flpkt. 52°C)

URS Reiniger (Flpkt. 72°C)

Zur Einstellung der Druckviskositit wird der
Farbe Verdiinner zugegeben. Werden beson-
ders feine Motive oder langsame Druckfolgen
gedruckt, so kann dem Verdiinner Verzdgerer
zugegeben werden.

Mit dem Oberflichenadditiv SA 1 kann die Ab-
rieb- und Schmissbestindigkeit verbessert wer-
den (empfohlene Zugabe 3-5 %, max. 10 %).

Der Druckverbesserer ES ist silikonhaltig und
kann auf schwierigen Bedruckstoffen Verlaufss-
torungen beheben. Eine zu hohe Zugabemenge
hingegen verstirkt die Verlaufsstérungen und
kann zu Haftungsverminderung, insbesondere
bei Uberdrucken, fithren.

Die Reiniger UR 3 und UR 4 werden zur manu-
ellen Reinigung der Arbeitsgerite empfohlen.

Reiniger UR 5 wird zur manuellen oder ma-
schinellen Reinigung der Arbeitsgerite emp-

fohlen.

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit hingt von der Rezeptur und
Lagertemperatur ab und betragt fiir ein original
verschlossenes Gebinde:

¢ 2 Jahre

Empfohlen wird ein dunkler, temperierter
(5 °Cbis 35 °C), trockener und gut geliifteter La-
gerraum, geschiitzt vor Hitze und direkter Son-
neneinstrahlung. Bei unsachgemifSer Lagerung
ist die Mindesthaltbarkeit nicht garantiert.

Marabu GmbH & Co. KG ¢ Phone +49 7141 6910 e info@marabu-inks.com * www.marabu-inks.com

=0

Marabu

Vers. 9
2026
O1.Jun



Technisches Datenblatt

Mara® Glow GW

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und
soll iiber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu Ubernehmen. Alle in diesem Techni-
schen Datenblatt beschriebenen Farbeigen-
schaften beziehen sich ausschlieSlich auf die
unter ,,Sortiment” gelisteten Standardproduk-
te, bei bestimmungsgemifler Verarbeitung und
unter Verwendung der in diesem Datenblatt
empfohlenen Hilfsmittel. Die Auswahl und
Priifung der Farbe fiir einen konkreten Einsatz-
zweck liegen ausschliellich in Threm Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung
in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schiden,
die nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlissigkeit
beruhen, auf den Wert der von uns gelieferten
und von Thnen eingesetzten Ware begrenzt.

Mara® Glow GW 760 ist fur die Herstellung
von lang nachleuchtenden Produkten nach
DIN 67510, Teil 4 (Stand Juli 1996) geeignet.
Entscheidend hierfiir ist die richtige Verarbei-
tung der Farbe, die Einhaltung der Druckpara-
meter, die fachgerechte Installation vor Ort so-
wie die Einhaltung der Beleuchtungs-Bedin-
gungen nach DIN 67510, Teil 2.

Kennzeichnung

Fir die Farbsorte Mara® Glow GW und ihre

Hilfsmittel liegen aktuelle Sicherheitsdaten-
blatter nach EG-Verordnung 1907 /2006 vor,

die iiber alle sicherheitsrelevanten Daten infor-
mieren, einschl. der Kennzeichnung gemifs

EG-Verordnung 1272/2008 (CLP-Verord-
nung). Die Kennzeichnung ist ebenfalls den je-
weiligen Etiketten zu entnehmen.
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